
阜阳工业经济学校

询  价 采 购 函
阜阳工业经济学校就其教学物品进行采购，现公开询价，请符合条件的供应商积极参加采购活动。

一、项目概况

1、项目名称：数控设备
2、项目编号：2015032
3、采购方式：询价采购方式

4、采购内容：详见后附采购需求

二、报价情况

1、报价函递交方式：传真或直接密封递交

2、报价函递交截止时间:2015年10月11日9时

传真报价函接收时间:2015年10月11日8时—9时

3、报价包括货物、安装、调试及维修等一切费用。

三、其他：

1、被询价的供应商根据采购货物和要求，作出一次性书面报价，报价一经作出，不得修改和撤回，否则该供应商在今后半年内不得参与本单位的所有采购活动。

2、本次询价只允许有一个方案，一个报价，多方案、多报价的将不被接受。

3、成交原则：有效低价法，即满足技术及服务等要求的报价函中，评标价最低的确定为成交供应商的方法。

4、采购需求中如有参考品牌，仅作为说明并没有限制性，被询价供应商可以在报价函中选用替代标准，但这些替代标准要优于或相当于技术规格中要求的标准。

5、本单位货物询价文件标准文本中的“合同条款”和供应商的报价函作为合同的组成部分。供应商履行合同时，如果出现违约，我单位将暂停其一定时期参与本单位组织的采购活动的资格。

6、报价函中报价配置不得复制询价要求，否则视为不响应；报价配置必须按照报价产品如实提出，否则，该供应商在今后半年内不得参与本单位的所有采购活动。

7、评标时评委认为技术参数有偏离，但产品功能可替代，售后服务较好，可视为响应。

四、联系方式
采购人：数控教研组

联系人：李小龙
电话：13855888368
采购机构：采购办公室

联系人：段老师
电话：0558-2703272  传真：0558-2703272
详细地址：阜阳市阜南路889号 阜阳工业经济学校采购办  邮编：236032
阜阳工业经济学校

二0一五年十月八日

1、 技术规格及要求

1、注塑机一套流水线

	序号
	设备名称
	设备主要功能（技术参数与要求）
	数量

	1
	注塑机
	一、主要技术参数
机器型号HG138

理论注射容量204
注射重量200g

螺杆长径比22.1L/D

合模力1380KN

移模行程360mm

拉杆内间距420X380

最小模厚150mm
最大模厚450mm

顶出行程100mm

顶出力33KN

最大油泵压力16MPa

油泵马达功率13KW

电热功率6.3KW

外形尺寸4.4x1.2x1.8m
机器重3.4t

配套模具附件：
一、杯子直径74mm,高度94mm，厚度1.3mm如图所示。
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模具要求：1.一模一腔

          2.产品美观大方，符合市场需求

          3.经济型

二、线盒产品如图所示

[image: image2.jpg]



产品尺寸84mm*84mm*41.5mm，重量36克
模具要求：1.一模二腔

          2.产品美观大方，符合市场需求

          3.经济型

3、 钢筋支架

产品直径50mm,,高度3.8mm,重量28克（公差在正负0.1克），形状如图所示。
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模具要求：1.一模八腔

          2.产品美观大方，符合市场需求

          3.经济型

四、本单位所注塑的产品由企业提供销售业务。

五、符合工厂生产需要
六、提供厂家授权书及产品彩页。
	1台

	2
	粉碎机
	一、主要技术参数
型号：400

粉碎能力：250—450KG

电压：380V

电机功率：7.5

旋转刀数量：12

筛网尺寸：417*400

筛网孔径：10mm

刀轴转速：650r/min

进料尺寸：860*490

外形尺寸：1060*880*1320

机器质量：450KG


	1台

	3
	搅拌机
	一、主要技术参数
产品名称：强力搅拌机

动力类型：电动

作业方式：循环作业式

每次处理量：出料50-250L

电机功率：750W

内桶直径：80*42cm

生产能力：75Kg（L）

产品材质：不锈钢

物料类型：固体颗粒

搅拌方式：强制式搅拌

搅拌鼓形状：鼓筒型

电源电压：380V

产品尺寸：850*800*980cm

产品重量：80Kg

转速范围：48/70（r/min)

料桶容量：50Kg(L)


	1台

	2、激光切割机



	1
	激光切割机
	一、主要技术参数
型号:CM-L1390H 混合切                          

工作幅面：1300x900（mm）

激光功率：200W 大功率激光器                                           

工作平台：刀条平台加锯齿平台 

适用材料:不锈钢、碳钢、镀锌板、钛金板等复合材料             

工作速度：800mm/s                                   

定位精度：±0.05mm(无红光)                    

支持图形格式:BMP PLT DST AI DXF等        

冷却方式:   创鸣恒温水冷及保护系统                  

电源:   AC220V  50~60Hz  10A  max                   

工作温度：0~45℃                                         

工作湿度:   5％~95％ 无凝水                          

驱动电机:  创鸣高速电机

整机尺寸：1850x1320x1510（mm）        

排烟方式：漏斗排烟

切割头：台湾原装进口切割头

镜片：日本进口镀金高反射镜片

二、符合工厂生产需要
三、提供厂家授权书，符合工厂生产型。
	1台  

	3、数控立式加工中心



	1
	立式加工中心
VDL850
	一、主要技术参数：
工作台尺寸           ≥1050x500㎜
工作台X向行程       X≥820㎜
工作台Y向行程       Y≥500㎜
工作台Z向行程       Z≥550㎜
工作台最大承重       ≥500㎏
主轴最高转速                 ≥60-8000rpm
主轴端面至工作台面距离  120-680mm
主轴中心线到立柱正面距离   575mm

主轴锥孔      No.40 (7:24 ) 

快速移动速度（X、Y、Z）≥24/24/20M/min 
切削速度（X、Y、Z）   ≥1-10000 mm/min
伺服主电机功率（FANU C主电机）  ≥7.5/11kw
三向电机功率
 （FANU C伺服驱动电机）≥1.2/1.2/1.8 kW  
主电机扭矩            ≥ 53.7 Nm

刀库容量            20把斗笠式
换到时间                 3.5S
刀柄                     BT40

刀具最大重量             8kg

刀具最大直径         φ78/φ120mm
定位精度：  
    X：0.005/300mm 
    Y:0.005/300mm
    Z：0.005/300mm
重复定位精度      X、 Y、Z：±0.003mm 
电气总容量              25KVA
机床净重                ≥6000㎏
数控系统           FANUC0i Mate-MD  
主轴前后轴承           NSK

滚珠丝杠               HPS

直线滚动导轨(X/Y轴直线导轨、Z轴滑动导轨)   HPS            

配全封闭防护罩、油水分离器、自动润滑系统；含自动排屑器；Z轴配重
配件：
平口钳          200mm          1台；
配套的刀柄三套；
二、符合工厂生产需要。
三、提供厂家授权书。
	1台

	4、3D打印机和磨刀机



	1
	3D打印机
	一、主要技术参数：
外观材质：亚克力

机身重量15Kg

外观尺寸：470X320X150mm

成型尺寸：225X150X150mm

喷头个数：双喷头

喷嘴直径：0.4mm

成型材料：PLA/PVA

打印速度：50—150mm/s

喷嘴工作温度：190—230℃ 
打印精度：0.1—0.2mm

分层厚度：0.1—0.5mm

输入电压220V

操作界面：支持4行中文显示LCD屏

切片软件：XBUIIder

数据格式：输入STL,输出GCODE/X3G文件

二、提供厂家授权书。
配件：[image: image4.png]HRERE: FOMEBRUTTRE FTEDREE: 24%0.1-0.2mm
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打印的材料五套不同颜色
	3台

	2
	螺旋铣刀研磨机


	一、主要技术参数：
研磨范围：4—14MM

先端角：0—5℃
电源：220

转速：5300RPM

标配砂轮：CBN

标配筒夹：4、6、8、10、12、14MM

尺寸：40X24X30mm

重量：19KG


	1台


二、其他有关要求
（一）报价供应商资格要求
1、具有独立承担民事责任的能力；
2、具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；
3、具有履行供货所必需的设备和专业技术能力；
4、有依法缴纳税收的良好记录；
5、参加本单位采购活动前三年内（如果经营），在经营活动中没有重大违法记录；
（二）服务及其他要求
1、售后及其他服务要求：安装调试完成后，两年保修上门服务；
2、供货期：签订合同后，30日内安装调试完毕；
3、付款方式：验收合格后支付  90%，其余作为质保金于  12  月内付清。
三、合同格式
  合同书（格式）

采购人（甲方）：                                                

供货人（乙方）：                                                

签订地点：                                                     

合同编号：                                                     
本项目经批准采用      采购方式，经本项目评审委员会认真评审，决定将采购合同授予乙方，为进一步明确双方的责任，确保合同顺利履行，根据《中华人民共和国合同法》之规定，经甲乙双方充分协商，特订立本合同，以便共同遵守。

第一条    产品的名称、规格、数量和价格

	产品名称
	规格型号
	单位
	数量
	单价
	小计
	备注

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	总合计
	大写：            小写：             


第二条    产品的技术标准（包括质量要求）；按下列第（  ）项执行：

（1）按国家标准执行；（2） 按部颁标准执行；（3）若无以上标准，则应不低于同行业质量标准；（4）有特殊要求的，按甲乙双方在合同中商定的技术条件、样品或补充的技术要求执行；

    乙方提供的和交付的货物技术标准应与投标文件规定的技术标准相一致。若技术标准无相应规定，所投货物应符合相应的国际标准或原产地国家有关部门最新颁布的正式标准。

第三条    产品的交货方法、到货地点和交货期限

1、交货方法，按下列第（ ）项执行：

（1）乙方送货上门；（2）乙方代运；（3）甲方自提自运。

2、到货地点：                     
3、安装期限：                         

第四条    合同总价款

合同总价款（大小写）：                                      

第五条    付款方式

本合同以人民币付款在 乙方 提供货物，验收合格后，由 甲方  支付相应的货款。货款支付方式： 验收合格后支付合同款的    %（          元）， 余款（         元）作为质量保证金，      内支付。
第六条    验收方法
甲、乙双方应严格履行合同有关条款，如果验收过程中发现乙方在没有征得采购单位同意的情况下擅自变更合同标的物，将拒绝通过验收，由此引起的一切后果及损失由乙方承担。

第七条    违约责任
1、乙方不能按时交付使用，应向甲方缴纳违约金。
2、乙方所交产品不符合合同规定的，如果甲方同意利用，应当按质论价；如果甲方不能利用的，应根据产品的具体情况，由乙方负责包换或包修，并承担修理、调换或退货而支付的实际费用,同时，乙方应按规定，对更换件相应延长质量保证期，并赔偿甲方相应的损失。乙方不能修理或者不能调换的，按不能交货处理。
3、甲方违反合同规定拒绝接货的，应当承担由此造成的损失。
4、任何一方未经对方同意而单方面终止合同的，应向对方赔偿相当于本合同总价款      %违约金。
第八条    合同生效

本合同自甲乙双方当事人签字盖章后生效。合同执行期内，甲乙双方均不得随意变更或解除合同。合同如有未尽事宜，须经双方共同协商，作出补充规定，补充规定与本合同具有同等效力，也可按照《中华人民共和国合同法》的规定执行。本合同一式 贰 份，甲方一份，乙方一份。

第九条  双方验收后，投入使用期间，由乙方负责管理、维修及相关服务。  

第十条    合同有效期

本合同自     年   月   日至     年   月   日有效

第十一条    其他

本合同如发生纠纷，当事人双方应当及时协商解决，协商不成时，任何一方均可请采购管理机关调解，调解不成，按以下第（   ）项方式处理：（1）根据《中华人民共和国仲裁法》的规定向阜阳市仲裁委员会申请仲裁。（2）向合同签订地有管辖权的人民法院起诉。
第十二条    合同附件及其效力

下列文件作为合同附件，与合同具有同等法律效力，顺序在前的具有优先解释权；

（1）谈判文件；（2）竞谈书；（3）成交通知书… …
第十三条    其他                                                       

第十四条    本合同共叁页，壹拾肆条。

采购人（甲方）：                供货人（乙方）：  

（公章）                      （公章） 

地址：                        地址：

法定代表人：                   法定代表人：     

委托代理人：                   委托代理人：

电话：                         电话：

开户银行：                     开户银行；

账号：                         账号：

      年   月   日                  年   月   日

四、法定代表人授权书
法定代表人授权书
本授权书声明：           公司（工厂）的       （法人代表姓名、职务）代表本公司（工厂）授权本公司（工厂）        （被授权人的姓名、职务）为本公司（工厂）的合法代理人，参加阜阳工业经济学校                      采购项目活动（项目编号：       ），全权代表本公司处理投标过程的一切事宜，包括但不限于：投标、参与开标、谈判、签约等。供应商代表在谈判过程中所签署的一切文件和处理与之有关的一切事务，本公司均予以认可并对此承担责任。被授权人无转委托权。特此授权。

本授权书自出具之日起生效。

特此声明。

法人代表签字或盖章：                    
代理人（被授权人）签字或盖章：              
供应商名称(加盖公章)：                       
授权委托日期：                 
附件：供应商法定代表人、被授权代表人身份证复印件及手机号码

注：授权书及附件需提供两份，一份开标现场递交，一份装订在投标文件中。

五、询价采购供应商报价函
阜阳工业经济学校：

关于本次询价采购项目（项目编号：2015032），我方已经认真阅读了贵单位发布的询价采购函，决定参加报价。

一、报价表：

	序号
	内容
	品牌型号
	报价配置
	单价
	数量
	总价

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	合计（大写）：                    （小写）：


二、规格响应表：

	序号
	内容
	询价要求
	报价配置
	响应情况
	备注

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


三、交货期：

______年____月____日前安装调试完毕，交付采购单位验收。

四、质量保证、技术支持与服务承诺。
五、备注：

1、总报价包括货物、运输、装卸、安装调试、税金等一切费用；

2、我方报价函一式两份，一个正本，一个副本；
3、我方理解最后的成交价不一定是最低报价；

4、我方了解贵单位货物询价文件。

六、有关资质证明及其他材料 (复印件加盖公章)。

七、联系方式：

联系人：_____________   电话：________  手机号码：______

地址：_________________________________________________

供应商名称（盖章）  

                                             ____年____月____日
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